
20MPa

 JCT 

JC T (C /D /V型 )

　KGBF-JC T

　K TKF-JC T

最高

車削：螺絲緊固

外徑切槽：

切斷：

高壓出水刀桿

自動車床用     系列
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 JCT

K G B F - J C TJ C T K T K F - J C T

自動車床用       系列
提高切屑處理性能，延長工具壽命

車削
螺絲緊固-

外徑切槽 切斷
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K T K F - J C T

- J C T

●

●
S C L C - J C T 
S D J C - J C T 
S V J B - J C T 
S V J P - J C T

K G B F - J C T

●

●

0.25 -  3mm
 

 

3mm

●

●
TKF12型 (最大加工径ø5 -  ø12 )  
TKF16型 (最大加工径ø16 )

 
示意

 
示意

 
示意

雙內冷孔設計

對前刀面進行冷卻

從３個方向進行出水

產品系列

產品系列

產品系列

不同出水設計對應各種加工需求

車削
螺釘緊固

不同位置冷卻，確保冷卻效果

刀幅
研磨斷屑槽 / ３Ｄ　ＧＬ斷屑槽

最大加工槽深

（前刀面２處，後端１處）

外徑切槽

切斷
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螺釘緊固-JCT

刀片截面

 
(示意)

螺钉紧固 -JC T刀杆 其他公司刀杆A

鐵屑排出方向

铁屑排出方向

自動車床用

出水口結構比較圖 出水口結構比較圖

出水口結構

切屑處理性能

冷卻效果

雙出水口

雙出水口設計確保冷卻效果
實現優越的切屑處理並延長工具壽命

切屑處理性能優秀 確保刀尖冷卻效果，
延長工具壽命

從切屑正面出水 從切屑垂直方向出水

雙出水口設計，確保冷卻效果

確保刀尖冷卻

促進鐵屑捲曲 鐵屑容易不穩定

容易受到鐵屑影響

促進鐵屑捲曲

刀尖冷卻效果佳
延長產品壽命
實現長壽加工

車削
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KGBF-JCT

KGBF-JC T

 ( )

 
 

KGBF-JCT

其他公司C

刀尖附近

（约10 mm）

 

 

( )

( )

自動車床用

出水方向

出水孔

冷卻液擴散: 小
冷卻液密度: 高

冷卻液擴散: 大
冷卻液密度: 低

外徑切槽

從刀片上方出水
實現優越的切屑處理並延長工具壽命

切屑處理性能優秀 確保刀尖冷卻效果，
延長工具壽命

從刀片上方出水

從刀尖附近出水，促進切屑卷曲，延長刀具壽命

從刀尖附近出水
抑制冷卻液擴散及流速降低

向斷屑槽壁面與切屑之間出水
促進切屑卷曲，達到高冷卻效果

出水口狀態比較圖
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2

KTKF-JCT
        

KTKF-JCT E

1

 (min)

(m
m

)

0.14

0.12

0.10

0.08

0.06

0.04

0.02

100 20 4030 50 7060

KTKF-JCT
E

切削参数： Vc = 100 m/min,  f = 0.02 mm/rev,  Wet ( 油性)

冷却液压力：1.5MPa(内部)

　被削材： TAB6400 (Ti-6Al-4v) ø12

KTKF
-JCT

E

0.01 0.02 0.03 f
mm/rev

KTKF
-JCT

E

0.01 0.02 0.03 f
mm/rev

SUS304 TAB6400 Ti-6Al-4V

 

冷却液压力：1.5MPa (内部)

切削参数：Vc = 80 m/min, Wet (油性) 　冷却液压力：1.5MPa (内部 )

被削材：ø12

KTKF E

150

125

100

75

50

25

0

1.3
流量(

)

１

２

１

切斷

細碎切斷鐵屑。
在不鏽鋼、難削材方面皆能有良好的切屑處理效果。

切屑處理性能優秀

確保刀尖冷卻效果，
延長工具壽命

從２個方向往前刀面出水
細碎切斷切屑

刀片後端側面設計出水口
確保刀尖附近的冷卻效果，能有效抑制摩損

冷卻液流量對比圖

耐磨損對比圖

可將冷卻液擴散
幫助切斷切屑
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